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Bodowebe ]

Peran STC Peran STC er en tokomponent, lasemiddelfri, epoksybasert klar plast. Produktet har god lysbestandighet, god lysbestandighet,
god bestandighet mot tidlig vannkontakt (24 timer, 20 °C) og gir en hard, tett overflate med hay kjemikaliebestandighet.

Teknisk datablad

¢ God bestandighet mot tidlig vannkontakt (24 timer, 20 °C) e Hard, tett overflate med hay kijemikaliebestandighet.
e Krystallisasjonsfri

Bruksformal
Peran STC brukes som bindemiddel og toppstrgk i systemer med pigmentert sand, for eksempel Peran STB Compact.

Emballasje
Produktet leveres A+B i falgende forpakninger:
12 kg (10,9 liter) - del A: 8 kg, del B: 4 kg

144 kg (130,9 liter) - del A: 96 kg, del B: 48 kg
og i IBC-er opp til 1000 kg per kolli.

Del A = Peran STC A
Del B = Peran STC/TCW/LVS B

Tilgjengelig farge
Klar

Holdbarhet

24 mé&neder fra produksjonsdato i udpnet emballasje.
Lagringstemperatur mellom 10 °C og 25 °C

Oppbevaring

Oppbevares pé et tert sted, i uapnet originalemballasje ved temperaturer fra +10 °C til +25 °C. Beskyttet mot frost, direkte sollys, fuktighet
eller inntrengende forurensninger.

Sertifikater og godkjenninger

CE i henhold til EN 13813 (ndr brukt i et system)
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Teknisk informasjon

A: Gjennomsiktig

It
Utseende B: Gjennomsiktig
. 2/ 1ivekt

Blandeproporsjoner A/B 1.7 / Vivolum

for blandet tetthet ENISO 2811 ~1,10 kg/dm?

Fast innhold ~100 %

Brukstid i +20°C ~30 min
Overmalbar: 15 timer ved 20 °C
Gangbar: 15 timer ved 20 °C
Fullstendig herdet: 5-7 dager.

Herdetid i +20°C Nypéfert overflate mé ikke dekkes il eller vaskes de ferste 24 timene etter
péfering.
Hay luftfuktighet i de tidlige stadiene av herdingen kan fordrsake
karbonatisering.

Overmalbarved +20°C 15 - 24 timer

Teknisk informasjon om herdet produkt

Paferingsbetingelser

for omgivelsestemperaturomrade +15°C-+25°C
Underlagstemperaturomréde +10°C-+25°C
Underlags relativ fuktighets 0.93

Paferingsbetingelser - tillegg

For & sikre best mulige pafaringsegenskaper anbefales det & la beholderne konditionere i minst 24 timer ved +15 °C - +25 °C fer
péfering.

Ved disse temperaturene er resinets flyteevne optimalisert for best mulig pafering, og det beregnede materialforbruket kan holdes uendret.
Temperatur ved péfering:

Anbefalt underlagstemperatur 15-25 °C, men ikke lavere enn 10 °C.

Underlaget ber ha en temperatur som er 3 °C hgyere enn "duggpunktet" under péfering og herding.

Temperaturen mé ikke falle under 5 °C i lgpet av 24 timer etter péfering.

Forberedelse av underlag
Underlaget skal vaere mekanisk bearbeidet og fritt for sementslam, stev, olje og andre forurensninger som kan svekke vedheftingen;
eventuelle skader og porer skal vaere ferdig utfylt og jevnet.

Underlaget skal ha en overflatetrekkfasthet pé minst 1,5 MPa og en trykkfasthet pa minst 25 N/mmz2.
Detaljerte krav til underlaget og andre monteringsbetingelser finner du i vére systemdatablad og leggeanvisninger.

Blande

Rer om del A far del B tilsettes. Tem del B forsiktig inn i del A. Bland med en angsamtgaende drill og spiralvisp og pass pa at materialet er
grundig blandet. Pass pé sa du ikke far med deg luft. Til slutt, hell materialet i en annen beholder og bland i ytterligere et minutt far
péfering.

For detaljerte blandingsinstruksjoner i fargesandsystemer, se detaljert informasjon i systemdatabladet/leggingsinstruksjonene.

For mer informasjon kontakt var tekniske avdeling.
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Pafering

Som grunning:
Hell det blandede materialet i balger p& underlaget og fordel det med en skrape, etterfulgt av utievning med en rulle.

Serg for at det herdede straket er helt, uten tarre flekker og fritt for pinholes. Porese underlag kan kreve mer enn ett strak grunning.
For detaljerte instruksjoner for fargesandsystemer, se detaljert informasjon i systemdatablad og leggeanvisning.
Deknings
Som primer: ~0,30-0,50 kg/m2 (avhengig av poresiteten til underlaget)
Rengjering av verktay
Uherdet materiale kan rengjeres med lzsemidler (aceton, xylen), herdede rester kan bare fiernes mekanisk.
Garanti

Tremco CPG Norway AS garanterer at alle varer er feilfrie og vil erstatte materialer som viser seg & vaere defekte, men garanterer ikke
fargeekthet. Tremco CPG Sweden AB mener at informasjonen og anbefalingene i denne publikasjonen er ngyaktige og pdlitelige.

Helse- og sikkerhetstiltak

Felg retningslinjene for helse, milig og sikkerhet pd arbeidsplassen der applikasjonen skal brukes.
For mer informasjon, se sikkerhetsdatabladene for de enkelte komponentene.

Teknisk service

Kontakt Tremco CPG Norway AS

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG Norway AS
Berghagan 7

1405 Langhus

Norge

+47 64 86 08 30



